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Состав электролитов для микродугового оксидирования 
Компонент Химическая формула Концентрация Электролит 

Натриевое жидкое стекло (Na2O)m(SiO2)n 10 мл/л 

№ 1 Гидроксид калия KOH 3 г/л 
Калий фтористый  

2-водный KFˑ2H2O 4 г/л 

Гидроксид калия КОН 1,2 г/л № 2 Алюминат натрия NaAlO2 15 г/л 
Натриевое жидкое стекло (Na2O)m(SiO2)n 6 мл/л № 3 Гидроксид калия КОН 2 г/л 

    

 а)  б)  в)  г) 
Рисунок 1. Процесс микродугового оксидирования в электролите №2.  
Время обработки 4 минуты (а), 8 минут (б), 10 минут (в), 15 минут (г). 

    
Рисунок 2. Микрофотографии поверхности 

магниевого сплава без покрытия при оптическом 
увеличении 60 крат. 

Рисунок 3. Микрофотографии поверхности 
магниевого образца с покрытием при оптическом 

увеличении 60 крат. 

Кислотность и удельная проводимость электролитов 

Электролит Кислотность, pH Удельная проводимость, мкСм/см 
до МДО после МДО до МДО после МДО 

№ 1 11,15 10,80 16,05 15,40 
№ 2 11,24 11,00 18,52 17,80 
№ 3 11,30 10,90 8,13 7,53 

 


